中華科技大學

塑膠射出成型機定期(每半年)自動檢查表

實驗室名稱：                                       檢查日期：    年    月    日

	項號
	分類
	檢查部位
	檢查內容
	檢查方法
	判定基準
	檢查

結果
	改善措施

	1
	安全互鎖裝置
	安全門
	動作
	檢視是否安全門打開

後無法啟動油壓系統
	無法啟動油壓系統
	
	

	2
	
	護圍
	動作
	檢視是否護圍打開後

無法啟動油壓系統
	無法啟動油壓系統
	
	

	3
	
	進料漏斗
	動作
	檢視是否進料口打開

後無法啟動油壓系統
	無法啟動油壓系統
	
	

	4
	配線
	配線
	被覆
	被覆是否剝損劣化
	良好
	
	

	5
	
	接地
	配線狀況
	檢視有無異狀
	正常良好
	
	

	6
	緊急停止開關
	
	動作
	檢視動作狀況
	正常良好
	
	

	7
	絻熱包覆
	加熱部分
	被覆
	被覆是否剝損劣壞化狀況
	良好
	
	

	8
	消防設備
	滅火器
	數量型式
	目視
	油類或塑膠原料火災用
	
	

	9
	
	緊急照明
	功能
	動作測試
	斷電時立即啟動
	
	

	10
	銘牌標誌及警告訊號
	
	
	是否可以辨識
	良好
	
	

	11
	運轉
	
	運轉狀況
	檢視有無異狀
	正常良好
	
	

	12
	清潔
	機台
	清潔狀況
	是否整齊
	良好
	
	

	13
	
	成型機周圍環境
	整齊清潔
	四周是否整齊無障礙
	良好
	
	


注意事項：檢查結果“正常”打(()，“異常”的打(×)，無此項目打(／)。
檢查人員：                  實驗室負責人：            
系所主管：
